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قسم التقنية الميكانيكيـــــة


الجزء الاول  قصد التفتيش عن جودة أعمدة صلب قمنا بأخذ 25 عينة من خط الانتاج (حجم كل واحدة 4 قطع) ثم أجرينا على الوحدات عملية قياسات للقطر (سم) و حصلنا على النتائج المدونة في الجدول 1 .    
الجدول 1


رقم العينة        

     X1       X2        X3        X4


1     27,34667  27,50085  29,94412  28,21249

2     27,79695  26,15006  31,21295  31,33272

3     33,53255  29,32971  29,70460  31,05300

4     37,98409  32,26942  31,91741  29,44279

5     33,82722  30,32543  28,38117  33,70124

6     29,68356  29,56677  27,23077  34,00417

7     32,62640  26,32030  32,07892  36,17198

8     30,29575  30,52868  24,43315  26,85241

9     28,43856  30,48251  32,43083  30,76162

10    28,27790  33,94916  30,47406  28,87447

11    26,91885  27,66133  31,46936  29,66928

12    28,46547  28,29937  28,99441  31,14511

13    32,42677  26,10410  29,47718  37,20079

14    28,84273  30,51801  32,23614  30,47104

15    30,75136  32,99922  28,08452  26,19981

16    31,25754  24,29473  35,46477  28,41126

17    31,24921  28,57954  35,00865  31,23591

18    31,41554  35,80049  33,60909  27,82131

19    32,20230  32,02005  32,71018  29,37620

20    26,91603  29,77775  33,92696  33,78366

21    35,05322  32,93284  31,51641  27,73615

22    32,12483  29,32853  30,99709  31,39641

23    30,09172  32,43938  27,84725  30,70726

24    30,04835  27,23709  22,01801  28,69624

25    29,30273  30,83735  30,82735  31,90733
عن طريق رسـم خريطتي التحكم للمدى R و المتوسط   X ادرس استقرار العملية الانتاجية.
الجزء الثاني
أخذت 12 عينة إضافية من خط الانتاج و رصدت نتائج قياساتها على الجدول 2 ، ادرس استقرار العملية الانتاجية مع الحفاظ على حدود الضبط التي قمت بحسابها في الجزء الاول.

الجدول 2


رقم العينة        

     X1       X2        X3        X4


1     31,65830  29,78330  31,87910  33,91250

2     34,46430  25,18480  37,76689  39,21143

3     41,34268  39,54590  29,55710  32,57350

4     29,47310  25,37840  25,04380  24,00350

5     25,46710  34,85160  30,19150  31,62220

6     46,25184  34,71356  41,41277  44,63319

7     35,44750  38,83289  33,08860  31,63490

8     34,55143  33,86330  35,18869  42,31515

9     43,43549  37,36371  38,85718  39,25132

10    37,05298  42,47056  35,90282  38,21905

11    38,57292  39,06772  32,22090  33,20200

12    27,03050  33,63970  26,63060  42,79176














التدريب العملي رقم 3    خرائط ضبط الجودة للمتغيرات


     Control Charts for Variables


مادة : ضبط الجودة     Quality Control    


الأســم : …..........................…......……..……


الرقــم الأكاديمي :  ......…………….........………
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